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Mattskiss Motbrsvets
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* Utrymmet dédr motorsvetsen skall anviindas skall vara vil ventilerat samf ba gott om
ufrymme. Om svetsen skall anvindas i ett litet rum maste avgaserna ledas ut via ett

avpgasrir,

* Kontrollera at: svetsen inte anviinds i néirheten av littantingiiga vitskor eller i utrymmer

med explosiva gaser,

* Tankning far endast ske nir motomn &r avstingd.

* Svetsen maste jordas nir den anviinds som generator , Jordningen skall géras med en
kopparkabel med en minsta aria av 4 mm , Jordningen skall goras vid jordskruven G.

* Kontrollera sd att inga skador finns pa kablar och anslutningar.

* All kontroll av elektriska delar skall ske niir motorn ir avstdngd, eller av behérig elektriker.

* Anvind alltid skyddsutrustning vid svetsning, Svetsskéirm, Handskar.

* Se till aft svetsen befinner sig p4 behérigt avstind fran svetsstycke for att forhindra

svetsloppor att antdnda bensinen i motorn.

GELINS/KGK AB, BOX 207, $-532 23 SKARA, SWEDEN, TELEPHONE 0511-131 30, TELEFAX 0511-213 05.



GELIN%"Z

Instruktion fore start.

Observera aggregatet levereras utan olja, fyll pa olja SAE 10W401,1 1

Start av motor.

. Oppna bensinkranen lage ON
Sting choken,vrid till vénster
Still gasreglaget i mittenlége
Still strémbrytaren i lige ON
Drag direfter i startsndret
Nir motorn 4r varm still choken i nolldge
L4t motorn ga p& 1agt varvtal i 4-5 min
Beroende pa anvindning gor enligt foljande
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Anvindning som generator.

* Anslut jordkabeln till jordskruven G och ett jordspett
* Oka varvtalet pi motorn tills voltmetern B indikerar 230 v 1-fas eller 400 v 3-fas

Anvindning som svets.

* Anslut svetskablarna till D eller H och F forvissa Er om att polariteten &r rétt beroende
pa vilka elektroder som anviénds.

* Reglera svetssttommen genom att vrida ratt E.

* Kom ihdg att virdena pa fronten ir tekniska virden och dérfor dr valet av svetsstrémmen
noga , for att erhlla ett fullgott svetsresultat.

* Anvind ritt svetskabel beroende pa lingden.
Lingd 5 m grovlek 25 mm
Lingd 10 m grovlek 35 mm
Lingd 15 m grovlek 50 mm

Avstingning.

* Vrid ratt E motsols till ratten pekar p4 40 amp uttaget och sen efter motorn har gétt pa
lagt varvtal en kort stund sting av strombrytaren pé lige OFF. Direfter sténg bensinkranen
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Generell Information.

Modell MPM 5/170 och MPM 5/190 ir svetsar for kontinuerlit bruk med utmérkta
svetsegenskaper och stabil svetsbage. Mycket gott svetsresultat med alla typer av elektroder.
Kan dven anvindas som proffesionel generator 1-fas och 3-fas 50 Hz.

Motor.

Encylindrig lufikyld OHV Honda motor transistortindning, oljevakt, automatisk
varvtalsregulator, sndrstart, monterad pa vibrationsdimpad rérram.

(Generator,

Generatorn pA MPM 5/170 och MPM 5/190 &r en asynkronisk med kondensator och
Lar dérfor utmérkta mekaniska fordelar samt #r kraftig och enkel. Den beh&ver inte
nagot underhill eftersom den inte har nigra slipringar och &r borstlds.

Rotorn bestér av lamelldelar i gjuten aluminium.

Storleken och konstruktionen pa de rorliga delarna representerar en ny princip vilket gor

den asynkroiska generatorn lamplig till svetsmaskiner. - E F
Kontrollbeskrivning. f s x
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A. 230 v uttag 1-fas ] ® 1@ MC ML
B. Voltmeter H ) BN |
C. 400 v uttag 3-fas I
D. Svetskabeluitag negativ L %] é

D* Svetskabeluttag negativ 80-190 amp G pd

E. Reglerskruv varvtal

F. Svetskabeluttag positiv
G. Jordskruv

H* Svetskabeluttag negativ 40-90 amp 9
I. Stoppknapp

L. Termoreld 230 v ! A B N C
M. Jordfelsbrytare
N. Spinningsviljare 230-400 v P

* endast pd MPM 5/190
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